SALITH® V[0S

Vapenocementova jednovrstva
stukova omitka s doplnkovymi

vlastnostmi

Specifikace:
Technicky list plati pro pouZiti suché maltové
smési SALITH MHF P 3 a je v souladu s CSN EN

Poufziti:

Specialni vnitini a venkovni jednovrstva omitka
svysokou pridrznosti a pevnostiv ohybu. Omitka
obsahuje specialni pfisadu, kterd po vytvrzeni
omitky vytvofi celoploSné armovaci vrstvu. Je
vhodnd pro vytvafeni vnitini a venkovni jednovrstvé
omitky na presné zdivo YTONG, panely a betony. Déle
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omitky. Nanasi se strojné i rucné .

SloZeni:
Sucha smés je slozena z anorganickych pojiv,
pIniv, viakna a zuslechtujicich pfisad.

Priprava podkladu:
Podklad musi byt pevny, nosny, zbaveny prachu
a nedistot, vykvétd soli a bedniciho oleje .

Zpracovani:

Nanasime strojni omitackou nebo rucné. Pri
ruénim zpracovani omitku rozmichame s vodou
za pouziti elektrického michadla, nechame
5 minut zrdt a znovu kratce promichame. Na
stény z porobetonovych tvérnic, betonu a panell
provedeme prvni vrstvou zaplnéni spar, nerov-
nosti a sjednotime podklad. Po zaschnuti prove-
deme kone€nou omitkovou vrstvu. Po zavadnuti
hladime molitanovym hladitkem bez namaceni
plsténym hladitkem nebo houbou. Hladitko
pouze otirdme navlhéenou Stétkou a opét rozto-
¢ime molitanovym hladitkem. Minimalni celkova
tloustka jednovrstvé omitky MHF-P3 je 5 mm.
Je-li podklad jadrova omitka, musi byt dosta-
te€né vyzrala, bez prachovych ¢asti a nedistot.
Po naneseni Stukové vrstvy nechame zavadnout
a hladime molitanovym hladitkem bez namé-
¢eni nebo roztocime filcem na mokro a poté
uhladime molitanem. V mistech pfechodu
jednotlivych material(i, instalaénich drazek, €i
rohll a osténi vytvofime armovaci vrstvu - nane-
seme omitku ve vrstvé cca 3 mm, do ni vloZime
sklotextilni armovaci mfizku a uhladime hladkou
stranou ocelového hladitka.

Dodatecné pridani pojiv, kameniva a jinych pfi-
sad, jakoZ i prosévani malty je nepfipustné. K roz-
délani malty je nutné pouZit pitnou vodu, nebo
vodu odpovidajici CSN EN 1008. Nezpracovavat
pfi teplotach vzduchu a zdiva nizSich nez + 5 °C..

Bezpecnost a hygiena:

P¥i praci se smési dodrzujte platné predpisy MP
CR, tykajici se bezpegnosti a ochrany zdravi. PFi
manipulaci pouZzivejte ochranné rukavice, pfi-
padné bryle. Pfi zasaZeni oCi vymyvejte prou-
dem Cisté vody a konzultujte s |ékafem. Po praci
je nutné omyt pokoZzku vodou s mydlem a oSetfit
vhodnym krémem .

V papirovych ventilovych pytlich 25 kg, nebo
volné loZené v ocelovych zasobnicich. Sklado-
vat v suchu, chranit pfed vihkem. P¥i dodrzeni
stanovenych podminek je skladovatelnost
6 mésicd.

Kvalita je trvale sledovana v laboratofi vyrobniho
zavodu. Systém Fizeni vyroby je kontrolovan cer-
tifikacnim organem TaZUS.

Technické vlastnosti:

Pevnost v tlaku:
tfida CS Il

PridrZnost:
min. 0,3 N/mm?

Zrnitost:
0-0,6 mm

Spotfeba pfitl. 2 mm:
2,7 kg/m’

Doba zpracovatelnosti:
2 hodiny

Spotfeba vody na pytel 25 kg:
7-8lI

Sypna hmotnost:
1,35 kg/dm’

Tento.technicky.list.plati.od.14..6..2013. Platnost
vSech.pfedchozich.vydani.se.timto.rusi.

Pro vSechny vyrobky SALITH poskytujeme
odborné poradenstvi, vétSinou na stavbach.
Informujte se prosim v€as 0 mozZnostech
navstévy technického poradce pfimo na Vasi
stavbé.

POZOR!

PouZivejte vzdy maltu od jednoho vyrobce!
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Vyrobce: Vapenka Vitosov, s.r.0.
Hrabova 54, 789 01 Zabieh
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SALITH MHF-P3

Obycejna malta pro vnitini/vnéjsi omitku GP
Pro zdi, stropy, pilife a pFicky

Pevnost v tlaku po 28 3,5az7,5N/mm’
dnech

(tfida CS II)

Pfidrznost min. 0,3 N/mm?

(zplsob odtrZeni FP-A)

Kapilarni absorbce
vody (kategorie W0)

¢<0,4 Kg/m’min. 0,5

Objemova hmotnost
zatvrdlé malty

1350 - 1500 Kg/m’

Faktor dif. odporu vodni | max. 15
pary
Tepelna vodivost 0,47 W/mK

Tabulkova hodnota

Reakce na ohefi tfida Al
Trvanlivost min. 15
Poznamky:

Vapenocementova jednovrstva Stukova omitka s doplii-
kovymi vlastnostmi. Pro vytvafeni vnitini a vnéjsi
jednovrstvé omitky na pfesné zdivo (napt. Ytong),

vrstva na jadrové omitky. Nanasi se strojné i ruéné .






